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1. Historie koncernu TONDACH

V roce 1881 byla v Gleinstattenu postavena prvni cihelna. Dnes si dokazeme jen tézko predstavit, za ja-
kych podminek se tehdy cihly vyrabély — lisované ru¢né a vypalované v kruhové peci vytapéné dievem.
Ve 21. stoleti bychom méli témto prikopnikiim podékovat, nebot svoji obétavou fyzickou praci polozili
zaklad pro v§echno, co dnes TONDACH znamena.

V devadesatych letech vstoupil koncern i na zahrani¢ni trhy a v sou¢asné dobé patfi do tohoto usku-
peni dvacet vyrobnich zavodi v ramci celé Evropy. Konkrétné je to 5 v Ceské republice, 4 v Madarsku
a 4 v Rakousku, 2 zavody v Chorvatsku a po jednom ve Slovinsku, na Slovensku, v Srbsku, Makedonii
a Rumunsku.

1881

Ve styrském Gleinstattenu byla postavena prvni cihelna. Vyrobené tasky a cihly se na poCéatku jesté
lisovaly ruéné a vypalovaly v kruhovych pecich.

1964

Dochazi k zalozeni Cihelny Gleinstatten. Komer¢ni rada Franz Olbrich pfebira vedeni firmy.

1972

V Gleinstattenu je vybudovan ,zavod |“. Dochazi k pfechodu na plynem vytapéné tunelové pece
a pocitatem fizena vyrobni zafizeni, ktera pracuji na nejmodernéjsi technické Urovni. Na trh byla
uvedena pérovita cihla POROTON.

1983

V Gleinstattenu byl postaven ,zavod II“. Byla zahajena vyroba tazenych tasek, doslo k zavedeni
znacky TONDACH®.

1989

Nasleduje odstartovani vystavby ,zavodu IlI“. Z divodu velké poptavky po vyrobcich TONDACH je
navic v Gleinstattenu vybudovan moderni zavod na razené drdzkové tasky.

1992

V Békéscsaba/Madarsko firma ziskala podily v akciové spole¢nosti Jamina AG. Tento krok zahrnuje
prevzeti 2 vyrobnich zavodl na vyrobu razenych tasek a cihel. Nasleduje prvni expanzni krok do
Ceské republiky — byly ziskany podily ve firmach Hranice s.r.o0. a Slapanice a.s. V Rakousku doslo ve
stejném roce k prevzeti zavodl na vyrobu keramické krytiny v Unterpremstéattenu a Pinkafeldu.

1993

Nasleduje druhy expanzni krok v Madarsku. TONDACH Gleinstatten ziskava podily v Csorna —
Beled AG.

1995

Dochazi k expanzi do Chorvatska — byly ziskany podily ve firmé Zagorka Bedekovcina AG.

1996

TONDACH ziskava podily v cihelné Ziegelwerk Polsterer GmbH, v Dolnim Rakousku. Vyrabéji se
zde doplfiky k taskam. Ve stejném roce se uskuteCfiuje expanze na Uzemi Bosny a Hercegoviny.
Je zalozena prodejni spoleénost TONDACH Bosna a Hercegovina GmbH se sidlem v Sarajevu.

1997

Vznika nova distribu¢ni spole¢nost na Slovensku. V zavodé v Hranicich je zahajena vyroba
v rekonstruovaném zavodu na velkoformatové razené tasky.

1998

V Nitranském Pravnu (Slovensko) spolegnost ziskava zavod na vyrobu taZenych tasek. V Cechach
dochazi k dal§imu expanznimu kroku — od velkého francouzského koncernu jsou ziskany podily spo-
le¢nosti Jir€any a.s. Vyrabéji se zde razené tasky a cihly. Kratce nato je zahajena vyroba v rekon-
struovaném zavodé na razené tasky v chorvatské Bedekovciné. Ve stejném roce vstupuje TONDACH
Gleinstéatten také poprvé na slovinsky trh. Je ziskan vétsSinovy podil ve spolecnosti Krizevske Opekarne
AG ve Slovinsku. V Rakousku je zahajena vyroba nové vybudovaného zavodu Pinkafeld Il. Tento zavod
slouZi k vyrobé velkoforméatovych razenych tasek, ¢imz jsou spinény pozadavky trhu.

1999

Stavajici spole¢nost Ziegelwerke Gleinstatten Gesellschaften je zménéna a zapsana jako TONDACH
Gleinstatten AG. V Gasselsdorfu, v blizkosti Gleinstattenu, je vybudovan centralni provoz na vyrobu
materiall pro povrchovou Upravu tasek a stfedisko pro skoleni pokryvacu.
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1. Historie koncernu TONDACH

2000

V Chorvatsku je u€inén dalSi expanzni krok — je ziskan zavod na tazené tasSky v Djakovu. O trochu
pozdeji je opét otevien zavod v Krizevci prestavény na podnik specializovany na tasky s povrchovou
Upravou. V tomto roce se ¢eské podniky sluéuji do spoleénosti TONDACH Ceska republika s.r.o.

2001

Nasleduje vstup do Makedonie. Jsou ziskany podily IGM Proleter AG. Dochazi k opétovné expan-
zi v Cechach. V lednu je ziskana firma Ceské cihelny Josef Meindl s.r.o. Jsou ziskany dva zavody
ve Stodu a jeden zavod na tazené tasky v Blizejové. Mezinarodni ekologické vyznamenéni ,na-
turplus®. Zalozeni prodejni spoleénosti TONDACH Rumunsko se sidlem v Kluéi, Rumunsko.
Ziskani 100% podilu v zavodé na keramickou krytinu Tata v Mad'arsku.

2002

Dochazi k op&tovné expanzi v Cechach. V lednu byla ziskana firma Ceské cihelny Josef Meindl s. r. o.
Byly ziskany dva zavody ve Stodu a jeden zavod na tazené tasSky v Blizejové. Mezinarodni ekologické
vyznamenani ,nhaturplus®.Zalozeni prodejni spole¢nosti TONDACH Rumunsko se sidlem v Kiudi,
Rumunsko. Ziskani 100% podilu v zavodé na keramickou krytinu Tata v Mad'arsku. Zavedeni zaruky
33 let v ramci celého koncernu. Zakoupeni vyrobniho zavodu na tazenou tasku v Sibiu v Rumunsku.
Zakoupeni vyrobniho zavodu Potkaje Kanjiza v Srbsku.

2004

Otevieni zrekonstruovaného zavodu na razené tasky ve Vinici v Makedonii.

2006

Ziskani druhého zavodu v Djakové v Chorvatsku.

2007

Projektova pfiprava na vystavbu nové linky a modernizace stavaji v Hranicich.

2008

Vystavba nové linky a modernizace zavodu v Hranicich.

2009

Zprovoznéni noveé linky v Hranicich a uvedeni na trh nového typu taSky Samba 11 posuvna taska.
Otevieni zdvodu Csaba na vyrobu velkoforméatovych tasek.

1 Zavod Gleinstatten

2 Zavod Unterpremstatten
3 Zavod Pinkafeld

4 Zavod Leobersdorf

5 Sklad Breitenschiitzing
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2. PFedstaveni firmy
TONDACH Ceskad republika s.r.o.

Zavod Hranice

Zavod s dlouholetou tradici vyroby zdicich materiald a krytiny byl zprivati-
zovan v roce 1992. V roce 1996 prosel velmi rozsahlou rekonstrukci vSech
provozll v nakladu 750 mil. KE. Druha etapa investic, ktera obsahovala mo-
dernizaci linky na vyrobu doplrikd, stala 120 mil. K¢ a byla dokonéena v roce
2000. Treti etapa zapocala v priibéhu roku 2007 projektovou pFipravou na
vystavbu nové linky v Hranicich. Jeji vystavby zapocala po¢atkem roku 2008
a ukoncena byla jesté do konce roku s celkovymi investicemi cca 24 mil. Euro.
Pocatkem roku 2009 se rozbéhla vyroba na nové lince a byl uveden na trh
novy typ tasky Samba 11 posuvna taska. V sou¢asné dobé zavod zamést-
nava 183 osob. V zavodé Hranice je vyrabéno pét modell velkoformatovych
razenych tasek véetné kompletniho systému keramickych doplrika. Veskery
sortiment je vyrdbén jak v rezném provedeni, tak ve tfech barevnych odstinech engob a dvou odstinech glazur. Nova
technologie umozriuje vyrabét v kvalité srovnatelné s velkymi evropskymi vyrobci a splfiuje normy platné v EU.

Zavod Slapanice

Zavod, ktery vznikl po rozdéleni Brnénskych cihelen, byl sou¢asnym
vlastnikem zakoupen v roce 1992. Cihelna, ktera byla postavena v roce
1987, patfila mezi nejmodernéjSi u nas, a presto byly v poslednich le-
tech do inovace vyroby vlozeny investice v celkové vySi cca 250 mil. K&,
které smérovaly ke zkvalitnéni a rozSifeni sortimentu. V sou¢asné dobé
se vkladaji nemalé finan¢ni prostfedky (cca 50 mil. K&) do zkvalitnéni su-
roviny jak na vyrobu taSek, tak na vyrobu cihelnych blokd. Ve vyrobnim
programu jsou dva modely tasek klasického formatu ve ¢tyfech barevnych
provedenich. Ro¢ni kapacita je 16 milion kusU tasek. Vlastni vyroba ke-
ramickych funkénich a okrasnych doplrikl v kapacité cca 10 tisic ks ro¢né
patfi jiz k tradiéni produkci Slapanic. Dale se v zavodé Slapanice vyrabi e

termoizolaéni bloky KERATHERM. V roce 2000 se preslo na vyrobu velmi

zadanych termoizolaénich blokl pero-drazka, které splriuji veSkeré technické parametry pozadované u nos-
ného izola¢niho zdiva. P¥i realizaci takového zdiva dochazi k velké Uspofe malty, Casu a nasledné i nakladd.
Termoizolaéni bloky se vyrabi v rtznych tloustkach s doplriujicimi tvarovkami (pulky, rohové cihly) pro snadné
a rychlé vytvoreni vazeb, a tak Ize systémem KERATHERM vyzdit jakoukoliv svislou konstrukci. V roce 2008
se navic zacalo i s vyrobou brousenych cihel s moznosti pfesného zdéni obvodového i vnitfniho zdiva. Kapa-
cita vyroby je cca 78 mil. c.j. zdicich material ro¢né.

Centralni sklad Jir€any

Zavod byl postaven v roce 1971 tehdejSimi Prazskymi cihelnami n. p., a jiz
tehdy mél tfi vyrobni linky krytiny a jednu linku na zdici materialy. V deva-
desatych letech byla cihelna zprivatizovana. Pocatkem roku 1998 koupil
zavod koncern TONDACH a zaméfil své investice na vyrazné zlepSeni
kvality produkce. V roce 2002 se investovalo se do modernizace vyroby
— od pfipravy suroviny, pfes razeni tasek v sadrovych formach a engobo-
vani — cca 20 mil K¢. V roce 2003 se ukonéila vyroba plvodnich model(
drazkovych tasek Holland a Portugal, vyroba bobrovky se pfevedla do
zavodu BliZejov a vyroba prejzové krytiny do zavodu Stod. Zacalo se s vy-
robou novych typt tasek Polka 13 a Jir€anka 13. Zavod Jirénany je po mo-
dernizaci schopen vyrabét 12 milionl razenych drazkovych tasek rocné.
V priibéhu roku 2009 doslo k pozastaveni vyroby, v sou¢asnosti se zavod
vyuziva jako centralni sklad.




2. Pfedstaveni firmy
TONDACH Ceskad republika s.r.o.

Zavod Stod

Zavod ve Stodu ma mnohaletou tradici vyroby cihelnych materialt (zdici prvky
se zde vyrabely jiz v 18. stoleti). Po privatizaci v roce 1992 a nasledném
vstupu zahrani¢niho partnera v roce 1994 byl ve vyrobnim arealu postaven
v roce 1996 novy zavod na vyrobu stfesni krytiny. Plvodni zavod na vyrobu
taSek — bobrovek — byl v roce 1997 pfestavén na moderni vyrobni provoz
produkujici kompletni stfeSni doplriky.

V roce 1998 pak byla postavena i centralni pfipravna suroviny, zasobujici
materidlem oba stodské zavody a zavod v BliZzejové. Veskeré tyto inves-
tice dosahly vySe cca 1,2 miliardy KE&. Vyrobni kapacita zakladnich taSek
¢ini 17 miliont a stfeSnich doplrikd okolo 2,5 miliond kusl rocné. V obou
zavodech se vyrabéji tfi typy velkoformatovych razenych drazkovych tasSek
véetné kompletniho systému keramickych doplrikd. Dale se ve Stodu vyrabi i velice zadana prejzova krytina, ktera
slouzi zejména k pamatkovym uceldm. Veskery sortiment je produkovan v zakladnim rezném provedeni a dale
ve dvou barevnych odstinech engob a dvou odstinech glazur. Nejmoderng;jsi vyrobni technologie tak umozriuje
v tomto zavodé vyrabét vysoce kvalitni stfesni krytinu Zzadanou prakticky ve vSech zemich stfedni Evropy. Firma
TONDACH Ceska republika s.r.0. je majitelem stodského zavodu od roku 2001.

Zavod Blizejov

Vyroba palené stfesSni krytiny a zdicich materiall ma v Blizejové vice
nez stoletou tradici. Sou¢asny zavod byl v letech 1996 a 1997 tehdejSim
némeckym majitelem nakladné prebudovan na vyrobu tazenych tasek
— bobrovek. VySe investice dosahla cca 290 miliond K&, pfiCemz zde
byla jako v jednom z prvnich zavodi v Evropé misto klasické tunelové
pece nainstalovana valeckova pec s dobou vypalu 6 hodin a vyrobni
kapacitou 16 miliont kusl bobrovek ro¢né. Material na vyrobu bobrovek
je dopravovan z centralni pfipravny hmot ve Stodu. Tato klasicka stfesni
krytina v rezném provedeni se dodava jak do ¢eské obchodni sité, tak
i na trhy v Némecku a Rakousku. Firma TONDACH Ceska republika s.r.o. je
majitelem blizejovského zavodu od roku 2001.

Centralni sklad Jircany
KONTAKTY Cihlarska 125

252 44 Psary

Infolinka 844 185 185
www.tondach.cz

Zavod Hranice

Bélotinska 722

753 18 Hranice

Tel.: 581 673 209, fax: 581 673 340
e-mail: hranice@tondach.cz

Zavod Slapanice

Hrbitovni ulice 1643

664 51 Slapanice

Tel.: 532 195 520, fax: 532 195 525
e-mail: slapanice@tondach.cz

TONDAGH %

Tel.: 234 715 731, fax: 234 715 742
e-mail: jircany@tondach.cz

Zavod Stod

Stibrska 369

333 01 Stod

Tel.: 371 403 414 , fax: 371 403 491
e-mail: stod@tondach.cz

Zavod Blizejov

Blizejov 46

346 01 HorSovsky Tyn

Tel.: 379 428 917, fax: 379 428 513
e-mail: blizejov@tondach.cz






3. PFednosti palené tasky

Do stfedni Evropy se palena tas-
ka dostavé v dobé vzestupu fim-
ského impéria. Velky rozmach
pak zaznamendvd s rozvojem
primyslu, kdy v 19. stoleti byla
vyvinuta tzv. Hollandska panev —
drazkové taska — ktera se s urci-
tymi obménami vyrabi dodnes.

Ekologie a zdravé
zivotni prostredi

Palené taSky se vyrabi z Cisté
pfirodnich materiald (hliny, jild,
vody) za plsobeni ohné. Neobsa-
huji zadné Skodliviny ¢i chemické
pfisady. Pfi vyrobé se pouziva
ekologickych postupl (véetné pa-
liv), které neskodi ovzdusi. Daji se
snadno recyklovat. Paleny stfep
ma vysoky tepelny odpor, vyni-
kajici akumulacni vlastnosti a pfi-
znivy soucinitel prostupu vodnich
par — taska tzv. ,dycha“. Proto pfi
pouziti na stfeSe vytvafi pfijemné
mikroklima bez tvorby plisni a mi-
krob(, zvlasté pfi sou¢asném vyu-
zivani podkrovi.

Siroky sortiment

Tvarnost hliny umoznuje vyrabét
velmi Sirokou a rliznorodou $kalu
modell rdznych tvard a ozdob-
nych doplrikd, kterymi je mozné
vytvofit z kazdé stfechy jedineny
original.

Barevnost

Pfimo vypalem hliny se ziskavéa
pfirodni cihlova Cerverni, ktera neni
(na rozdil od jinych druhl vyrob-
kd) ni¢im pfibarvovana — jedna se
o tzv. reznou tasku. NanaSenim
jilovych kald s rznym obsahem
oxidl kovl a kfemicitych pfisad na
vysudenou tasku a naslednym vy-
palem vznika Sirokéa sSkala barev-
nych moznosti — engob a glazur.
Toto zuSlechténi povrchu pfirodni
cestou (nataveni pfirodnich mate-
riadld na cihelny stfep) je staletimi
provéfené. Barvy jsou neménné,
trvalé, a dlouhodobé odolavaji pa-
sobeni pfirodnich vlivll. Diky tomu
se da kazda stfecha architektonic-
ky sladit s danym prostfedim.

Odolnost vlci UV zareni
a agresivnimu prostredi
Vzhledem k tomu, ze barvy jsou
soucasti tasSky (nejedna se o dis-
perzni natéry a nastriky, ale engo-
bovani a glazovani), jsou barvy
trvalé a odolné va¢i UV zafeni
a povetrnostnim vlivim po celou
dobu zivotnosti krytiny. Vypalena
taSka odolava agresivnimu pro-
stfedi. Kyselé desté, ani ptadi trus

(kyseliny a louhy) nezanechavaji
zadné stopy.

Tasky jsou odolné proti mechanic-
kému poskozeni. Stfecha z pale-
nych tadek je pochozi (pro udrzbu,
pfipadnou opravu ¢i kontrolu). Pa-
lené taSky TONDACH vysoce pre-
kracuji hodnoty stanovené EN.

Bezpecnost stfesniho

plasts

Systém dvoijitych drazek v hlavo-
vé i bo¢ni Casti razenych tasek
zaruCuje mimoradnou ochranu
a bariéru proti vnikajici vodé, vifi-
vému snéhu a prachu. Palena tas-
ka tak Iépe ochrafiuje podstfesni
konstrukce proti plsobeni vihka
a lze ji pouzit ve velmi nizkych
sklonech a v jakékoliv nadmorské
vysce.

Kontrola kvality, zaruka

V priibéhu celé vyroby se provadi
kontrola kvality — od tézby hliny az
po expedici vyrobkd.

Pfisné testovani a zkouSeni za-
jistuje, Zze tasky vyhovi prisnym
méFitkdm nejen CSN norem, ale
i norem evropskych, CSN EN
1304 Palené stfeSni tasSky pro
skladané krytiny — Definice a spe-
cifikace. Ve vSech zkouSkovych
parametrech vysoce prekraduji
normové hodnoty. Spole¢nost za-
vedla systém fFizeni vyroby, ktery
odpovida systému jakosti CSN
EN ISO 9001, 2001. Diky tomu
je na tento material poskytovana
zaruka 33 let.






4. Historie palené tasky

Dalsi rozSireni v celém zapadnim svété

23 000 let
NejstarsSi sosky z palené
hliny (Jizni Morava)

Plvodni nazvy pro tasky:
segula“ (némecky), tile* (anglicky), ,tuile” (francouzsky)

11. stol.

Prejzova krytina ,Mnich a mniska“
7 500 let (Jizni Evropa)
NejstarSi znamé hlinéné
cihly (delta Nilu)

12. stol.
Volsky jazyk anebo Bobfi ocas
4 000 let pied n. I. (Francie, Jizni Némecko)
Vyroba palenych cihel
Mezopotamie 15. stol.

Holandska péanev

2300 let pred n. I.
Vyroba palenych tasek
(daim cihlafe Miloya od 1840
v Argose v Recku)

Vyvoj drdzkovych taek. Bratfi Gilardonové
jsou povazovani za vynalezce

této stfedni krytiny (Altkirch/Alsasko)
800 let pred n. I.

Prvni stfesni taSka 1841
»,Lakonicka stfecha“
u Etruskd, velikost tasky »-Mulda“ drazkova taska Z1 anebo Ludovici —
cca05x1m tasSka patentovana, dnesni typ Francouzska
1930
750 LET pied n. . »Plocha stfesni panev Z 15 a“ je uvedena na trh
Listova stiesni krytina N
»Sicilska stfecha® - 70.leta
VBT 25 [ s (e s Posuvné tasky specialné pro rekonstrukci
starych stfech
5.-6. stol pred n. I. 80. léta
Prvni glazury
Zdokonaleni vyrobnich technologii, automatizace,
vysoka teplota vypalu
450 pied n. . 90. léta

,»Korintska stirecha“
Navrat k velkoformatovym typim tasek,

snizeni pracnosti a spotfeby, nové tvary a formy

TONDACH %






5. Vyroba pdlenych tasek

Na vyrobu palenych tasek se
pouziva vylucné hlina (jil).
Surovina vhodna pro vyrobu pa-
lenych tasek musi mit urcité slo-
Zeni a vlastnosti, které zarucuji
kvalitu vysledného vyrobku.

Vlastnosti jilovych zemin

Pfi zpracovani a pouziti jilovych
zemin musime znat jejich vlast-
nosti za surova po tazeni, aby-
chom mohli pfedpokladat jejich
chovani pfi suSeni a pfi vypalu.
teristik jilovych zemin je zrnitostni
rozdéleni jilovych ¢astic. Zastou-
peni ¢astic ma vétsinou rozhodu-
jici vliv na vlastnosti hmot.

Z chemicko-mineralogického roz-
boru a technologickych zkou$ek
vzork( jild a hlin je mozno posou-
dit jejich kvalitu a vhodnost pou-
ziti. Z hlavnich zkou$ek, kterymi
posuzujeme jilovou zeminu, Ize
pfipomenout chemickou analyzu,
mineralogicky a zrnitostni rozbor,
zkousku pfitomnosti rozpustnych
soli a pfimési, pisku, organickych
latek a jinych fragment( a zkou$ek
citlivosti k suseni. Dulezita je zkous-
ka urcuijici palici rozsah jilové zemi-
ny a vlastnosti vypéalenych vyrobkd.

Dobyvani keramickych
surovin

Cihlafské suroviny vytvafi lozis-
ka, ktera je pfed zapocetim tézby
potfebné prozkoumat a surovinu
technologicky ovéfit.
Vyhledavanim lozisek plastickych
keramickych surovin se zabyva
geologicky prdzkum. Geologickym
prizkumem se odhaluji nova lozZis-
ka surovin, a objevena loZiska plas-
tickych hmot, ktera jsou k dispozici,
se proveéfuji komplexnim rozborem.
Lozisko se pfehodnocuje z hledis-
ka kvantity a kvality zastoupenych
surovin. Vyuzitelnost jednotlivych
surovin zavisi na tom, na ktery vy-
robek je chceme pouzit.

Z chemicko-mineralogického roz-
boru a technologickych zkou$ek
vzorkd jilt a hlin je mozno posoudit
jejich kvalitu a vhodnost pouziti.
Geologicky prlzkum je zakoncen
podrobnym téZebnim prdzkumem.
Cihlarské suroviny se tézi zasad-
né povrchové a téméf vyhradné
v blizkosti cihelny. K tézbé se po-
uziva koretkové rypadlo, Izicové
rypadlo, pfipadné dozér, skrejper
anebo gréder.

Priprava suroviny na

vyrobu palenych tasek

Jilové zeminy se po vytézeni hal-
duji na otevienych prostorach. Ne-
chaji se odlezet, ¢imz se zlepSuiji
jejich vlastnosti, zejména plasticita
a jemnost. Pisobenim vody, pové-
trnostnich vlivd a mikroorganismu
dochazi k uvedenému zlepSeni
vlastnosti, surovina se do urcité
miry promisi, zlepS$i se jeji stejno-
rodost. V dalSim technologickém
procesu po zpracovani suroviny
slouzi k tomuto Ucelu odlezarny.

U haldovani nastava proces za-
méfeny na rovnomeérné rozlozeni
latky — miseni a zdrobriovani —
abychom dosahli optimalni homo-
genitu suroviny. K tomuto Ucelu se
pouzivaji tato zafizeni: skfifiovy
podavaé, kruhovy podavag, jed-
no- a dvojhfidelové misidlo, pro-
tla¢ovaci misidlo, odlezovaci misi-
dlo, vélcové misidlo, kolovy mlyn,
diskontinualni mlyn, valcovy mlyn,
vélce, rychlobézné vélce, Snekovy
lis.

Tvarovani vyrobkii

Po Upravéach se surovina podava
do lisu. Ve Snekovém lisu se od-
stranuje vzduch z tésta a dochazi
k tvarovani vyrobkd.

Tazené tasky

Pfi vyrobé tazenych taSek se pfes
usti lisu protlaCuje nekonecny pas

suroviny s pozadovanym prlifezem
taSky, nasledné dochazi k odde-
lovani prostfednictvim odfezava-
kG na pozadovanou délku vyrob-
ku a tvar fezu. Tak vznikaji rizné
tvary bobrovek — kulaty fez, seg-
mentovy fez, $pic¢ata, goticka nebo
viderisk& s rovnym fezem atd.

Razené tasky

P¥i vyrobé razenych tasek se k vy-
tvofeni tvaru pouziva revolverovy
lis, ktery diky sadrovym formam
dodava platdm z protlacovaci-
ho lisu kone¢ny tvar poZzadované
tasky a hladky povrch. Pouzivani
sadrovych forem k razeni taSek
je znakem moderni technologie,
vysledkem je dokonaly hladky

povrch, na kterém se nezachy-
tavaji necistoty, prach ani mech.
Tyto sadrové formy se v pribéhu
smény nékolikrdt méni, aby se
zabezpecila stala kvalita povrchu
a tvaru tasky.

Raznice na vyrobu
sddrové razici formy




5. Vyroba pdlenych tasek

Suseni keramické hmoty

Suseni je technologicky proces,
pfi kterém odstrafiujeme, popfi-
padé snizujeme vlhkost vylisku
ucinkem tepla na takovou vihkost,
které je dana podminkami vypalu.
Zaroven vylisek ziskavd mecha-
nickou pevnost, ktera je nutna pfi
dal§i manipulaci s nim. Vylisek je
zpeviiovan kapilarnimi silami, jez
pusobi na povrch jilovych a jinych
Castic a vypafovanim vody se sni-
zuje volnost pohybu ¢astic, které
se k sobé pfiblizuji — latka se zpev-
fuje. SuSeni keramickych vyrobku
vyzaduje dodrzovani rychlosti su-
Seni a teploty povrchu vyrobku.
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H-kazety s taskami po vysuseni

Susarny rozdélujeme na:

* Velkoprostorové
(vétSinou nadpecni)

+ Komorové

+ Kanalové

Kanalové a komorové su$arny
jsou v modernich provozech
automaticky regulované, pomoci
Cidel je méfena teplota a vlhkost
vzduchu.

Vypal keramické hmoty

Keramické vyrobky se po vysuSe-
ni zpeviuji na kone¢nou pevnost
vypalem. Ug&inkem tepla nasta-
va v keramickych hmotach fada

TONDACH

fyzikalné-chemickych  procest,
kterymi se méni struktura vlast-
nosti vypalovanych hmot. K vypa-
lu pouzivame tunelovou pec.

Vypal Ize rozdélit do t¥i fazi:
Prvni stadium — dosus$eni a ohfev
vyrobkl az do vypalovaci teploty
(pfedehfivaci pasmo) — zde na-
stava uplné odstranéni volné va-
zané vody. Tento proces probiha
asi do 200 °C. Spole¢né s uvol-
riovanim vody od 50 °C vyhofivaji
organicke latky.

Pfi 450-600 °C dochazi ke ztra-
té chemicky vazané vody a ke
krystalickym zménédm volného
kfemene.

Vklddani vysusenych tasek
do vypalovaci pece

U veétSiny keramickych hmot pfi
teploté nad 950 °C (v Zarovém
pasmu) nastava slinuti, které je
ného zpracovani.

Pfi teploté okolo 1000 °C probiha
rozklad oxidu Zelezitého na oxid
zeleznaty a unika kyslik.

Pfi této teploté ziskéva taska
pevnost a mrazuvzdornost.

Ochlazovanim hmoty (chladici
pasmo) az na teplotu okoli (mimo
pec) se zvySuje viskozita pFitom-
né taveniny, nastava krystaliza-
ce, hmota se smrétuje a stava
se pevnou. Dochazi tu pfi 573 °C
k vratné pfeméné kifemene.

Pfi vypalu je nevyhnutelné opti-
malizovat palici proces tak, aby
vyrobky po vypalu mély poza-
dované vlastnosti: nejvyhodnéjsi
vedeni vypalu a ohfevu, vhodné
maximalni teploty, doby vypalu
a podminek chlazeni. Optimali-
zace rezimu vychazi ze slozeni
hmoty, jejiho zpracovani, tvaru,
velikosti vyrobku a také pfedem
provedenych vypalovacich zkou-
Sek. Vysledkem téchto zkouSek

je stanoveni vypalovaci kfivky.
Z vlastnosti se sleduje pevnost,
délkové zmény vzorkl, naséka-
vost, celkovy vzhled, barva atd.

Neméné dulezity je tvar pece a ulo-
Zeni vyrobku v peci. Pro ukladani
vyrobk({ se pouzivaji tzv. U-ka-
zety, do kterych se ulozi 12-15
taSek. Diky tomu se s nimi da
lehce manipulovat. Dal§i pomdc-
kou jsou tzv. monokazety neboli
H-kazety. Ty jsou ur€eny jen pro
jednu tasku a zaroven mohou
slouzit jako podlozka pro vylisek
uz pfi suSeni. Oba typy kazet
zvySuji stupent mechanizace pra-
ce, snizuji zmetkovitost a zvysuji
kvalitu vyrobkd.






6. Barevné povrchové Upravy

Rezné tasky

Barva povrchu a celého stfepu vysledné tasky je zavisla na slozeni suroviny a teploté vypalu. Pfimichanim tzv.
korekci Ize barvu a vlastnosti taSek ménit. V prlibéhu delSich ¢asovych obdobi se mliZze vlivem usazenin ménit
barva — pfirozena patina. Tento jev je do zna¢né miry zavisly na misté stavby.

Priklady tvart:

0447

Engobované tasky

Na vysuSeny vyrobek se nanese vrstva keramické bfeCky — engoby, coz jsou vodou rozplavené jily, obarvené
pfirodnimi oxidy kovd, popf. mineraly. Tato vrstva engoby se spole¢né s taskou vypaluje a natavi se na ni.
Vzhled povrchu engob je stalobarevny, zpravidla matny az pololeskly. Nedochézi k zanaseni necistotami.

Priklady tvart a barevnosti:

177,

Glazované tasky

Vyroba glazur je identicka s vyrobou engob. Rozplavené jily vSak obsahuji vyS$Si podil sklovitych pfimési.
Glazury slouzi k zuSlechténi povrchu, ktery je prfevazné leskly az vysoce leskly. Glazura je nejvyssi stuper
povrchové Upravy, ktera zabrarnuje jakémukoliv usazovani necistot a biologickych materiald.

Ptiklady tvart a barevnosti:







8. VSeobecné rozdéleni strech

Zakladni pojmy

Strecha (definice dle CSN 73 1901 Navrhovani stfech. Zakladni ustanoveni) je stavebni konstrukce nad
chranénym (vnitinim) prostfedim, vystavena pfimému plsobeni atmosférickych vlivl, podilejici se na za-
bezpeceni pozadovaného stavu prostiedi v objektu. Sestava z nosné stfeSni konstrukce a jednoho nebo
nékolika stfesnich plastu oddélenych vzduchovymi vrstvami.

Dle sklonu se déli na stifechu:

— plochou a < 5°
— Sikmou 5°-45°
— strmou 45°-90°

Obr. 1 Zakladni typy stfech

polovalbova -
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8. VSeobecné rozdéleni strech

Obr. 2 Zakladni typy vikyru
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8. VSeobecné rozdéleni strech

Obr. 3 Zakladni casti stfechy

Hfeben (H) — vrcholova priiseénice dvou stfeSnich ploch
Narozi (N) — vnéjsi Sikma prisecénice dvou stfeSnich ploch
Uzlabi (U) — vnitini Sikma praiseénice dvou stfesnich ploch
Okapova hrana (O) — spodni okraj stfechy

Stitova hrana (S) — boéni okraj stfesni plochy
— §tit. hrana leva (S)
— §tit. hrana prava (Sp)

Pultové hrana (P) — horni okraj jednosklonné stfesni plochy







9. Bezpecnost streSniho plasté
ve vitahu ke konstrukci drazek

Vzhledem ke tvarnosti hliny je mozné vyrobit takové konstrukce a tvary drazek, které spolehlivé odvedou
napor vody i pfi klimaticky naro¢nych situacich (boufe, poryvy vétru s destém).

Dvojité bo¢ni drazkovani a celkova konstrukce taSky umoznuje pfi sesazeni 4 taSek trojité prekryti v misté
jejich styku.

Takové tasky Ize pokladat ve velmi nizkych sklonech a v jakychkoliv nadmofskych vyskach.
Zakladni nazvoslovi je uvedeno na obr. ,Profil palené tasky“.

Obr. 13 Profil pdlené tasky
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10. Sortiment krytiny TONDACH dle roz¢élenéni
tvard drazek a tvard licnich ploch

Tasky TONDACH rozdélujeme podie:

ZPUSOBU VYROBY
® Tazené
® Razené

ZPUSOBU VZAJEMNEHO SPOJENI

® Hladké
® Drazkové — jednodrazkové, dvoudrazkové
® Kombinované

UPRAVY POVRCHU LIiCE

® Rezné
® Engobované
® Glazované

ROZMERU

® Maloformatové — do plochy 1000 cm? jednoho kusu
® Velkoformatové — nad 1000 cm? jednoho kusu

ZPUSOBU KLADENI

® Jednoduché
® Dvojité

REZU PATY

® Rovné
® Kulaté
® Segmentové

ZPUSOBU POKLADKY

® Na stfih
® Do vazby

TONDACH %



10. Sortiment krytiny TONDACH dle rozélenéni
tvard drazek a tvard licnich ploch

Tvarnost hliny umoznuje vyrabét Sirokou Skalu tvart a drazek.

Tasky se mohou délit dle zpidsobu vyroby, tvaru drazek, tvaru licové plochy ¢€i zpusobu kryti.

Tabulka ukazuje roz€¢lenéni vSech v sou¢asné dobé vyrabénych palenych taSek TONDACH (13 modeld).

Tab.c. 1

Tato rlznorodost umoznuje zvolit vzdy vhodny model tasky na danou stfechu (sklony, ¢lenéni, klimatické
podminky) a vhodné zvolenym modelem pokryt jakykoliv tvar stfechy (Sikmé, strmé, zaoblené, kuzely, véze,

volska oka...).

Druh krytiny

Obchodni nazev

Zpuisob kryti

BS vyrobce

BS norma

Drazkové krytiny

taska pro malé
sklony s pfimou . 22°
s i navalkou posuvna Samba 11 posuvna
e Spojitou v drazce 5 °
vodni drazkou - . Jednoduche 22
taska pro malé 290
sklony s kénickou Romanska 12
navalkou
Falcovka 11 30°
S pferusovanou taska se dvéma Francouzska 12 Jednoduché 30
vodni drazkou zlabky Francouzska 14 na vazbu 30°
Srdcovka 11 30°
Brnénka 14 posuvna 30° 30°
taska se dvéma Jednoduché
zlabky posuvna Hranice 11 posuvna 30°
S P na vazbu
S prerusovanou v drazce
vodni drazkou Univerzal 12 posuvna 30°
posuvna
taska s jednim Jednoduché 30°
Zlabkem posuvna Stodo 12 posuvna na stiih
v drazce 30°
Nedrazkové krytiny
Maly prejz 40°
Klenuta prejzova krytina Jednoduché 40°
Velky prejz 40°
Dvo;vlte (.koru’nove, 30° 30°
Supinové)
Rovna bobrovka bobrovka
Jednodvucl'!e 40° 40°
s podlozenim







11. Hlavni zdsady navrhovdni a provddéni
Sikmych strech s pdlenou krytinou TONDACH

Vétrany stresni plast
Stfecha ma plnit funkci ochrany proti povétrnostnim vlivim. Proto se stfe$ni plast s palenou krytinou
TONDACH konstruuje jako dvouplastova nebo tiiplastova vétrana konstrukce.

Priklady skladby vétraného stfeSniho plasté

Obr. 4 Stfecha triplastova vétrana s difuzni folif TONDACH FOL

N, Y, Y, N, N, Y,

Obr. 5 Stfecha dvouplastova vétrana s difuzni foliif TONDACH TUNING FOL N

Ra Ma M MMM N

Cilem vétrani je:

— odvadeéni vnéjsi vihkosti proniklé stfesni krytinou

— odvadéni kondenzacni vody tvofici se na rubové strané krytiny

— odvadéni vnitfni vlihkosti pronikajici z obytnych prostor (kuchyn, koupelna)

— vyrovnani rozdila v teploté konstrukci, coz vede k odstranéni napéti v materialech

— odvadéni nahromadéného tepla ve stieSe ze slunecniho zareni

— zrovnomeérnéni teploty ve stfeSnim plasti, coz napf. zplsobuje na zasnézené stfeSe rovnomérné odtavani
a zamezuje tak vzniku ledovych bariér na stfeSe a skluzu snéhovych lavin ze stfeSni plochy



11. Hlavni zdsady navrhovdni a provddéni
Sikmych strech s pdlenou krytinou TONDACH

Chybi-li vétraci systém, zlstava stiesni plast i cela konstrukce déle vihka a jsou tak ohrozeny véechny prvky
konstrukce stfechy (laté, kontralaté, krokve, krytina, eventualné i tepelné izolace) a mlze byt zkracena trvan-
livost a narusena funkénost celého plasté. Proto je tfeba tyto zasady dodrzovat a fesit je v souladu s celkovou
skladbou stfesSniho plasté jiz v ramci projektu.

Stfechy s odvétranym prostorem pod krytinou maji v souladu s normami DIN 4108, ONORM B 2219, B 7219,
B 7215, CSN 730540, CSN 731901 s Pravidly pro navrhovani a provadéni stfech stanoveny minimalni vétraci
prarezy:

— v okapové hrané 2,0 %. pfilehlé stfe$ni plochy, minimalné v§ak 200 cm? na 1 bm okapu

— ve stfedni ¢asti musi byt plocha nejméné 200 cm? na 1 metr Sitky (svétla vyska vétraci mezery méfena
kolmo na sklon stfechy musi byt min. 2 cm)

— u hiebene nejméné 0,5 %o pfislusné spadové sttesni plochy, tj. pfi délce krokve do 10 m min. 50 cm? na
1 bm 8itky hiebene. Proto jsou pro kazdy model tagky vyrabény vétraci tasky (vétraci priifez 12—25 cm?),
které se pokladaji v patficném mnozZstvi ve druhé fadé od hfebene. Spravné mnozstvi vétracich tasek je
nutné stanovit vypoétem, dle plochy stfechy a typu palené stiesni tasky. Spravny a dostate¢ny pocet vét-
racich tasek je nutné dodrzet obvzlasté u pultovych stfech koncicich v atice, kde by se méla jejich ¢etnost,
v tomto pfipadé v prvni fadé u pultu, stanovit dle skute¢né plochy pultovou ¢asti (viz tabulka dole). Ve hre-
beni a narozi je systém vétrani doplnén vétracimi pasy a hfebenadi pokladanymi na sucho, pfipevnénymi
ke hfebenové lati specialni pfichytkou hfebenace.

Tabulka vétracich prafezia jednotlivych vétracich tasek

Tvo task Vétraci priifez jedné vétraci | PFiblizny pocet vétracich
yp y tasky v cm? tasek na 100 m? stiechy
Francouzska 12, Hranice 11,
Romanska 12, Univerzal 12, 25 20
Samba 11
Francouzska 14, Brnénka 14 15 34
Falcovka 11, Stodo 12,
Srdcovka 12 18 28
Bobrovka 12 42




11. Hlavni zasady navrhovdni a provadeéni
Sikmych strech s palenou krytinou TONDACH

Opatreni proti sani vétru

Proti piisobeni saciho uéinku vétru je tireba krytinu zajistit — tj. taSky se musi
prichytavat. Zatizeni vétrem pfi zastfeSeni palenou krytinou je zavislé:

e na poloze, vySce a konstrukci budovy
e natypu, tvaru a sklonu stfednich ploch
e typuterénu

e nadruhu krytiny

PFesné uréeni zatiZeni a z toho odvozené pfichyceni tadek se vypocita dlie CSN EN
1991-2-4 ZatiZzeni konstrukci — Zatizeni vétrem, jeji soucasti je i mapa vétrnych
oblasti Ceské republiky. Tabulky pro nutné prichyceni tasek jsou uvadény v Pravidlech pro
navrhovani a provadéni stiech vydané CKPT Cech a Moravy. | bez provedenych vypodtu
vSak plati pri pokladce technicka pravidla vyrobce, ktery pfedepisuje minimalni
nutné zajisténi, a to:

o tasky se zavésuji ve sklonech pod 45° volné na laté

o pfi sklonu stirechy 45° a vy$Sim je nutné prichytavat kazdou treti tasku.
Tam, kde Ize oCekavat zvySené ucinky vétru dle mistnich klimatickych
podminek, se tasky pfichytavaji i v nizSich sklonech, tj. pod 45°.

o pii sklonu stirechy 60° a vySSim je nutné prichytit kazdou tasku

o pri sklonu stirechy 75° a vysSsSim je tfeba prichytit kazdou tasku priéné (z
boku pfichytkou a v hlavové &asti vrutem €i Sroubem)
e nezavisle na sklonu musi byt prichycena kazda okrajova taska, tasky v
okapové hrané a hfebeni a vSechny tasky fezané (v Uzlabi, narozi, u otvord...)
Tasky se prichytavaji specialnimi prichytkami ze zarové pozinkované oceli —
bocné hlavovou, bocni s hrotem a bo¢ni nebo pozinkovanymi hiebiky, vruty ¢i Srouby

s protikorozni Upravou, popfipadé se dratkuji vazacim dratem o prdm. min. 1 mm
(Fezané tasky v uZlabi, narozi, prejzova krytina).

Prokazani vhodnosti pfipevnéni podrobnym vypoétem podle CSN EN 1991-1 je
nezbytné u budov:

e nachazejicich se v oblastech s vy3Si hodnotou rychlosti vétru nez 30 m/s (vétrna
oblast V.)

e Kkde pfi uzivani pronika tlak vétru rychle do vnitfnich prostor s otevifenou konstrukci
( napf. hasi¢ské zbrojnice)

e umisténych na exponovanych mistech , izolovanych kopcich, na vétrnych strmych
svazich, hfebenech hor atd. .....

e s vySkou hfebene nad 30 m

e v nadmofskych vyskach nad 600 m.n.m.
Ze zatizeni konstrukce vychazi i prifezy pouzitych stfeSnich lati. Prlafez lati se
stanovi s ohledem na hmotnost a sklon krytiny, vzdalenosti krokvi a klimatickou

oblast. Minimalni prifez je vS8ak 30 x 50 mm. Prufez kontralati se stanovi na zékladé
pozadavku vétraciho prafezu a unosnosti, minimalné vSak musi byt 50 x 30 mm

(optimum je 50 x 50 mm).
TONDACH %



11. Hlavni zdsady navrhovdni a provddéni
Sikmych strech s pdlenou krytinou TONDACH

Opatreni proti sesuvu snéhu

Do stfe$niho systému patfi i systém snéhovych haku, snéhovych tagek a snéholamd. Uelem pouziti téchto
prvku je zadrzet snih na ploSe stfechy, aby rovnomérné odtaval, a zabranit sesuviim snéhovych lavin a tvofeni
ledovych svalk(l. Opatfeni proti sesuvu snéhu maji optimalni G€inek, pokud je na stfeSe vhodné pouzit a rozlo-
zen spravny pocet prvkd. Jejich instalace pouze v dolnim okraji sttechy u okapu neni dovolena a nechrani pfed
lavinami sjizdéjicimi ze stfechy. Rozhodujici je sklon stfechy a predpokladané zatizeni snéhem — tj. nadmot-
ska vySka a odpovidajici snéhova oblast. Dale pak je nutno vzit v Gvahu typ stfeSni konstrukce a uziti objektu.
Pocet a rozmisténi prvki se stanovuje individualné. Spotieba se pohybuje v rozmezi 1,5-5 ks/m? plochy.
Snéhové prvky se nesmi pouzivat jako bezpe€nostni haky (k uchyceni pro zebfik) a nejsou pochozi. Pfi mon-
tazi je nutné respektovat mistni bezpec€nostni predpisy.

Pfe extrémnich mistnich snéhovych podminkéach, a v pfipadé specialnich tvarud stfech a také u stfeSnich oken,
slunecnich kolektord, vétracich otvorl atd. je vzdy nutné respektovat mnozstvi protisnéhovych prvkid. Dale
pak nad vchody do budov a u vefejného majetku, jako jsou chodniky nebo silnice, se musi z bezpeénostnich
dlvodl podél okapu instalovat snéhové mfize (dle mistnich bezpecnostnich predpisu).

Obr. 6 Vypocet potfebného mnoZstvi (orientacni) protisnéhovych tasek v zavislosti na sklonu strechy
a snéhové oblasti

Normové zatiZzeni snéhem (KN/m?)
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Obr. 7 Schéma pokladky poZadovaného poctu protisnéhovych tasek

= = Schéma A — KaZda 8. taska v kazdé fadé — 1 protisnéhova taska
ST T anebo hak + jedna cela fada nad okapem
T T Spotieba asi 1,3 ks/m?2
= = Schéma B - Kazda 7. taska v kazdé fadé — 1 protisnéhova taska
T = i anebo hak + jedna cela fada nad okapem
= = Spotteba asi 1,4 ks/m?2
T T m Schéma C - Kazda 6. taska v kazdé fadé — 1 protisnéhova taska
= = - anebo hak + jedna cela fada nad okapem
mEN mEN = Spotieba asi 1,8 ks/m?
T T Schéma D — Kazda 5. taska v kazdé fadé — 1 protisnéhova taska
- - - anebo hak + jedna cela fada nad okapem
EEESEREEE NN Spotteba asi 2,0 ks/m?
BEBEEEEEREREREE Schéma E — Kazda 2. taSka v kazdé &tvrté fadé — 1 protisnéhova taska
===l =] T = =] = anebo hak + jedna cela fada nad okapem
el (e T | ] ] Spotieba asi 2,8 ks/m?
IEEREEEEEREERE Schéma F - Kazda 3. taska v kazdé fadé — 1 protisnéhova taska
=L [ = = =l ] = anebo hék + jedna celé fada nad okapem
RN RN AR Spotteba asi 3,4 ks/m?
EEEEEEEREEEEE R Schéema G - Kazda 2. taska v kazdé fadé — 1 protisnéhova taska
| el (o] o] (ol o] o] [ anebo hak + jedna cela fada nad okapem
S I A B P P Spotieba asi 5,0 ks/m?
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Obr. 8 Schéma poZadovaného poctu protisnéhovych tasek nebo haki na zachy

ch tasek

Zeny

Zla

Schéma A — Kazda 15. taska v kazdé druhé fadeé — 1 protisnéhova taska

anebo hék + kazda 3. protisnéhova taska anebo hék v celé fadé

Schéma B - Kazda 12. taSka v kazdé druhé fadé — 1 protisnéhova taska

anebo hak + kazda 3. protisnéhova taska anebo hak v celé fadé

Schéma C - Kazda 10. taska v kazdé druhé fadé — 1 protisnéhova taska

anebo hék + kazda 3. protisnéhové taska anebo hék v celé fadé

Schéma D — Kazda 9. taska v kazdé druhé fadé — 1 protisnéhova taska

anebo hak + kazda 3. protisnéhova taska anebo hak v celé fadé

Schéma E — Kazda 3. taSka v kazdé &tvrté fadé — 1 protisnéhova taska

anebo hak + kazda 3. protisnéhova taska anebo hak v celé fadé

Schéma F - Kazda 5. taska v kazdé druhé fadé — 1 protisnéhova taska

anebo hék + kazda 3. protisnéhova taska anebo hak v celé fadé

Schéma G - Kazda 4. tasSka v kazdé druhé fadé — 1 protisnéhova taska

anebo hak + kazda 3. protisnéhova taska anebo hak v celé fadé
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Stanoveni doplrikovych hydroizolacnich vrstev (DHV)

Tab.¢.2 Doplihkova opatieni ve vztahu ke zvySenym pozadavkim na konstrukci:

(dle ,Pravidel pro navrhovani a provadéni stfech” vydanych Cechem klempiil, pokryvaci a tesar()
Pocet zvysenych pozadavki (ZP)

Bobrovka Romdnska 12 Vyuziti - Konstrukce - Klimatické poméry - Mistni podminky

Brnénka 14 Samba 11

Falcovka 11

Figaro 11

Sklon Francouzska
stfech 12 Zadny ZP Jeden dalsi ZP Dva dalsi ZP Tti dalsi ZP
y y

Francouzska

14

Hranice 11

Stodo 12
> bezpeén)’, > 30° > 22° Tfida tésnosti 6 Trida tésnosti 5 Trida tésnosti 4

X TONDACH TUNING FOLS
sklon krytiny TONDACH TUNING FOLN TONDACH TUNING FOL N TONDACH TUNING FOL N,K, S TONDACH TUNING FOL Mono double
(BSK) TONDACH TUNING FOL Mono TONDACH TUNING FOL Mono TONDACH TUNING FOL Mono tape
> (BSK - 4°) > 26° > 18° Trida tésnosti 4 Trida tésnosti 4 Trida tésnosti 3 Trida tésnosti 3
TONDACH TUNING FOLS TONDACH TUNING FOL S TONDACH TUNING FOL S TONDACH TUNING FOL Mono double
TONDACH TUNING FOL Mono TONDACH TUNING FOL Mono TONDACH TUNING FOL Mono double tape
double tape double tape tape
> (BSK - 8°) > 22° > 14° Trida tésnosti 3 Trida tésnosti 3 Trida tésnosti 3
TONDACH TUNING FOL S TONDACH TUNING FOL S TONDACH TUNING FOL S
TONDACH TUNING FOL Mono TONDACH TUNING FOL Mono TONDACH TUNING FOL Mono double
double tape double tape tape

Tabulka tfid tésnosti DHV a pouzitych materidlech

Charakteristika Material systému TONDACH Tésnéni kontralati

Slepeni spojd

TONDACH TUNING FOL Mono double tape
TONDACH TUNING FOL Mono

integrovana lepici paska
paska TONDACH TUNING TESCON ¢&.1

DHV na bednéni, spoje slepeny, Pribéh pod kontralatémi s
utésnénim

paskou TONDACH TUNING
TONDACH TUNING FOL S 60

TONDACH TUNING FOL Mono double tape
TONDACH TUNING FOL Mono

TONDACH TUNING FOL S

TONDACH TUNING FOL N ( bez bednéni)

integrovana lepicipaska
péska TONDACH TUNING TESCON ¢&.1

4 DHV na tvarové stalé tepelné izolaci nebo bednéni, spoje slepeny,
Pribéh pod kontralatémi

Bez nutnosti

TONDACH TUNING FOL K ( bez bednéni)
TONDACH TUNING FOL Mono
TONDACH TUNING FOL S

TONDACH TUNING FOL N ( bez bednéni)

integrovana lepici paska

5 DHV na tvarové stalé tepelné izolaci nebo bednéni , spoje
neslepeny, Pribéh pod kontralatémi

Bez nutnosti Bez nutnosti

TONDACH TUNING FOL Mono
TONDACH TUNING FOLN

6 VoIné DHV, spoje neslepeny,
Prabéh pod kontralatémi

Bez nutnosti Bez nutnosti

Systém TONDACH stanovi dle skladby stfe$niho plasté a sklonu stfesnich ploch DHV v tzv. bezpe¢ném sklonu a sklonech nizsich.

Bezpecny sklon je nejmensi sklon, ktery zajistuje bezpecnou nepropustnost srazkové vody , bez dopliikovych konstrukci. Pro ochranu
podstiesnich konstrukci (lati a tepelné izolace) pro zvyseni tésnosti viici prachu a prachovému snéhu je fesen volné polozenou folii TONDACH
TUNING FOL N - DHV typ 3.3/ tfida 6.

V pripadé vice zvysenych pozadavkll nez je uvedeno tabulce je nutné vzdy i zvyseni tfidy tésnosti. Zatepleni plidniho prostoru a jeho vyuziti
k bydleni je vzdy brano jako dva zvy3ené pozadavky.

TONDACH%
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Pro spravnou a dlouhodobou funkci doplrikovych opatfeni je nutné dodrzet nasledujici
zasady:

1.

Impregnace dieva musi byt provadéna v dostate¢ném predstihu , dievo pfed impregnaci musi vykazovat vlhkost podle normy (neni
mozné, aby bylo mokré), Impregnace dieva musi byt pred pokladkou félie zaschla. Neni pfipustné impregnovat dievo az po pokladce
folii. Nedodrzeni vyse uvedenych podminek miiZe vést ke snizeni vodotésnosti vlivem pusobeni chemické impregnace na povrch pojistné
hydroizola¢ni félie.

Je nutno dbét na to, aby se na félii nedostalo vétsi mnozstvi oleje pfipadné benzinu z retézové pily.

Podtésnéni kontralati je dle Pravidel pouze doporucené, rozhodné viak ma smysl v ptipadech, kdy sklony stfech jsou nizsi nebo shodné
s bezpecnym. Pi navrhu pouziti pasky pod kontralaté je také dullezité zhodnoceni mistnich podminek — napi. navétrna strana je vice
exponovana vlhkosti, poloha objektu, konstrukce krovu a jeho nerovnosti.

S ohledem na UV zéfeni je tieba po pokladcedlii co moznd nejrychleji zakryt krytinou s ¢asovou prodlevou 1 mésic.

Je bezpodminecné nutné zakryt (zatemnit) véechny prosvétlovaci otvory do podkrovi, pokud k dokonceni mé dojit s ¢asovou prodlevou
Vétsi, nez je uvedeno vyse (okna fasadni, stiesni, vikyre atd.).

Drobné trhlinky a poskozeni je nutné opravit pomoci pasek TONDACH TUNING TESCON ¢.1 popi. DELTA FLEX - BAND

(DELTA FOXX).
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Tab. &. 3 Bezpecny sklon a doplrikova opatfeni systému TONDACH dle CSN a vyrobce

Produkt BS dle CSN Dopliikova opatreni dle vyrobce
bezpecny sklon 30°
Francouzska 12 30° s tésnym podstiesim 24°
s vodotésnym podstieSim 20°
bezpecny sklon 22°
Romanska 12 22° s tésnym podstieSim 16°
s vodotésnym podstieSim 12°
bezpecny sklon 22°
Samba 11 posuvna 22° s tésnym podstiesSim 16°
s vodotésnym podstieSim 12°
bezpecény skilon 30°
Univerzal 12 posuvna 30° s tésnym podstieSim 24°
s vodotésnym podstiesSim 20°
bezpecény sklon 30°
Hranice 11 posuvna 30° s tésnym podstieSim 24°
s vodotésnym podstieSim 20°
bezpeény sklon 30°
Francouzska 14 30° s tésnym podstieSim 24°
s vodotésnym podstieSim 20°
bezpecény sklon 30°
Brnénka 14 posuvna 30° s tésnym podstresSim 24°
s vodotésnym podstiesSim 20°
bezpeény sklon 30°
Stodo 12 posuvna 30° s tésnym podstieSim 24°
s vodotésnym podstiesSim 20°
bezpecny sklon 30°
Falcovka 11 30° s tésnym podstieSim 24°
s vodotésnym podstieSim 20°
bezpecny sklon 30°
Srdcovka 11 30° s tésnym podstresSim 24°
s vodotésnym podstieSim 20°
bezpecny sklon 30°
Bobrovka 30° s tésnym podstresSim 24°
s vodotésnym podstieSim 20°
B . bezpecny sklon 40°
Maly prejz 40° —— —
s tésnym podstresSim 35°
; ] bezpecny sklon 40°
Velky prejz 40° - T
s tésnym podstresSim 35°

Jiné moznosti a odchylky je nutné konzultovat s vyrobcem.
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Priklady moznych skladeb stfesSniho plasté

Popis skladby Schéma skladby

Triplastova Sikma stfecha bedné-
na — pro nizsi sklony, nez je bez-
pecny.

Tésné podstresi: pouziti folie
TONDACH TUNING FOL S
Vodotésné  podstiesi:  pouZi-
ti folie DELTA-FOXX (+ lepidlo =—— _
DELTA-FOXX-PREN na prelepe-
ni presahd, tésnici paska pod
kontralaté TONDACH TUNING 50 [ [ [ [ [[[[TLLTLCLCLOL PO AP PA LI PLILTLTTI
a DELTA-FLEX-BAND k dotésné-
ni maloformatovych prostupt).

Dvoupléstova sikmé stiecha L, Y, Y, Y, Y, Y,

s bezpecnym sklonem.

Triplédstovd $ikmd stiecha s bez-  Ra /e M Moo Ma__ |
pecnym sklonem se zvysenymi
poZadavky na tésnost Vici pra-

chu a prachovému snéhu. @ @
Folie TONDACH FOL. S= &=
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Triplastova Sikma stfecha s bez-
pecnym sklonem s tepelné-izo-
lacni vrstvou.

UUUUUUUU

THipldstovd sikmd stecha bed- e tMin/aMaMa_ M|

nénd s tepelné-izolacni vrstvou. I

Tesné POdStfeSvl'.' pOUZvitI, folie N N T

2227222272222 2222222227222
TONDACH TUNING FOL S.
Vodotésné  podstresi:  pouZi- [ 1 { 1 { 1 { 1 { l { 1 { 1 { l [ 1 { 1
ti folie DELTA-FOXX (+ lepidlo 4 b

DELTA-FOXX-PREN na prelepe-
ni prfesaht, tésnici pdska pod
kontralaté TONDACH TUNING 50
a DELTA-FLEX-BAND k dotésné-
ni maloformatovych prostupu).

Dvouplastova Sikma stfecha bed-
néna s tepelné-izo/aénl' vrstvou. MWM&—M&
Tésné podstiesi: pouziti fdlie 2

TONDACH TUNING FOL S. Q| =3 (L

Vodotésné  podstresi:  pouZzi- f”@)}

ti folie DELTA-FOXX (+ lepidlo 11 S= ll
7227222222272/ 2z 2

! .

peni presahd, tésnici paska pod | i
kontralate TONDACH TUNING 50

a DELTA-FLEX-BAND k dotésné-

ni maloformatovych prostupu).

Dvouplastova Sikma stfecha s te- ) R R D A n D

pelné-izolacéni vrstvou nad kro-
kvemi.
Folie TONDACH TUNING FOL N.




11. Hlavni zasady navrhovani a provadéni
Sikmych strech s palenou krytinou TONDACH

Uréeni rozlatovani, propocty délky a Sirky stfechy

Tasky TONDACH jsou z pfirodniho materialu, pfi jehoz zpracovani se mohou vyskytnout malé rozmérové
odchylky. Proto je nutné pfi dodavce tadek pied nalatovanim preméfit kryci délku a Sitku dle zasad pokryvac-
ského femesla (viz Pravidla pro navrhovani a provadéni stfech vydané CKPT Cech a Moravy).

Obr. 9:
A) Stredni kryci délka

Polozime 12 taSek licem dold, jak je znazornéno na obrazku. Méfime délku 10 tasek jednou s vili v drazkach,
podruhé nadoraz v drazkach.

_ . L+,
Stiedni kryci délka = 20

Obr. 10
B) Stredni kryci Sirka

Méfeni se provadi obdobné na 12 tasSkach slozenych bokem k sobé. Méfeni se provede s taSkami pfiroztazenych
a srazenych drazkach, jak je znazornéno na obrazku.

L . .. S +S,
Stiedni kryci Sifka se vypocte:

81

Y
_ Vv
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C) Provedeni htebene (OLH, PLH)

Pro spravnou funkci hfebene a dobré osazeni hfebenace je tfeba uréit vzdalenosti posledni laté od osy hiebe-
ne a vysku osazeni hfebenové laté.

Obr. 11

PLH — pfevySeni laté nad hfebenem — kontralatémi
OLH — odstup posledni laté od osy hfebene (priseciku kontralati)

©
Pfiblizné miry jsou udavany u kazdého modelu tasky. X
Pfesné miry se vSak musi odméfit pfimo u kazdé \

zakazky.

D) Skutecna délka krokvi

Konstrukéni (skute€nou) délku stfechy (krokvi) vypocitame souctem téchto polozek:
+ Ur€eni odstupu okapni laté OOL (prva fada lati pro zavéseni taSek) podle konkrétniho typu tasky.
+ Ur€eni rozméru OLH podle sklonu krokvi (viz provedeni hfebene).
+ Zbyvajici délkajako ¢astecnadélkakrokve musi byt nasobkem poctu fad a sttednikryci délky (nx stfednikryci
délka) konkrétniho typu tasky, stanovené podle dfive uvedeného postupu.

/ 2 'l//”'r Wy
4
AVijj \
2y
- % Y
gy My,

Konstrukéni délka krokve je:
L, = OOL + Caste¢na délka krokve + OLH

Obr. 12
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E) Skute¢na Sifka stfechy

PFi vypoctu je nutné urcit zpisob ukonceni okrajl stfechy (taSka ukonéovaci leva, okrajova leva a prava, ¢i jiny
zpUsob), ktery uréuje kryci Sifku krajovych sloupct tasek.

Podle uzitého typu tasky a stanovené stfedni kryci Sitky zakladni tasky spocitame zbylé sloupce &asteCné
Sifky stfechy (m x pramérna kryci Sitka) do pozadované Sitky.

Konstrukéni Sitka stfechy je rovna:
éSk = kryci Sitfka levé tasky + Cast. Sifka stfechy + kryci Sifka pravé tasky

TaSky okrajové, které maji Stitovou bocnici, ale i ostatni ukonCovaci tasky, vyzaduji délku lati kratSi
0 dvojnasobek pfevisu dané tasky.

Skuten délka lati se vypocte:
L =Sg —2xp

Kde p = pfevis okrajové tasky

Obr. 13
KSL | Castecna Sifka stfechy K&P
][
p L. p
N > l—
” éSK »
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Kladeni na vazbu

U drazkovych tasek s pferuSovanou vodni drazkou se vyrabi taska polovi¢ni, kterd umozriuje snadné a rychlé
kladeni tzv. na vazbu.

Kladeni tasek na vazbu vSak snizuje nebezpeci zahlceni bo¢nich odtokovych draZek vodou. Destova voda
stéka z drazek horni fady taSek do zlabkl spodni fady tasek. Z téchto diivodl pokladku do vazby doporucu-
jeme.

Kladeni na vazbu pfi pouziti polovi¢ni tasSky je mozné dvéma zpUlsoby:

Obr. 14
V kazdé radé tasek se pouzije jedna polovicni V kazdé druhé fadé se pouziji dvé poloviéni
taSka stfidavé vpravo a vlevo. tasky vpravo a vlevo.
Krajni taSky zUstavaji ve stfihu. Krajni tagky zUstavaiji ve stfihu.

Polovi¢ni taSka se pouziva i pfi pokladce v okoli pronikl (stfeSni okna, komin, vylez...).
Polovi¢ni taSka se da také pouzit v Sikmém fezu (narozi, uzlabi), kde vznikaji malé fezané Casti taSek
(tzv. kosy).
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Sikmych strech s palenou krytinou TONDACH

Pouziti poloviéni tasky pfi uzlabi a narozi

Kromé kladeni na vazbu za u¢elem rozptylu stékajici vody po povrch krytiny ma pouziti polovi¢nich tasek vy-
znam pfi zafezavani taSek do Uzlabi ¢i narozi, pfipadné k jinym prvkim ve stieSe.

1 — nespravné feseni

2 — spravné feSeni polovi¢ni taskou
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